
第25卷第3期
V01．25 No．3

木材工业
CHINA WoOD INDU汛Y 2011年5月

May 2011

：应用执术’j

木粉粒度对有机木粉腻子性能的影响
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摘要： 利用木材加工刺余物为原料，加工300、500、800和1000目四种不同粒度的木粉，按一定比例与聚醋酸乙烯酯

乳液和甲笨二异氰酸酯混合．制备木材底涂用有机木粉腻子，分析木粉粒度对腻予性能指标的影响。结果表明：在木

粉腻子各原料配比确定情况下，500目木粉配制的有机木粉腻子，其涂饰性、附着力和外观等性能，优于其他粒度木粉

配制的腻子。
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Abstract：orgamc wood-nour putty was prepared by mi)【ing wood—flour，poly访nyl acetate

emulsion(16％solids∞ntent)and isoc、隐舱te resirl．Wood flour with different diameters，f“姗10

to 60弘m，made from waste wood was used This article discusses how the putty perf0瑚【lance can

be influenced by the w00d flour size． The results show that with a specific f6nnula，wood—flour

putty made with 500 mesh flour has better painting properties and adhesive strengtlL

l‘七yⅥ嘲HrcIs：、^陀础flour putty； wood flour； size； painting property； adhesive stren豇h

在木材工业生产中，腻子作为填补、底涂涂料，广

泛用于填充基材表面的孔洞、凹陷等缺陷，提高板面

的平整性。目前大部分腻子以碳酸钙等无机材料为

主，存在耐水性差、附着力低等问题。有机木粉腻子

选用精细木粉为主要填料，并以白乳胶为基料制备而

成，用于木材底涂，其色泽与木材一致，且不会在木材

表面造成斑点污染。

本文在不同助剂对木粉腻子性能影响研究的基

础上[1]，进一步探讨木粉粒度对腻子性能的影响，以

期为生产应用提供参考。
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1试验材料和方法

1．1材料

1)木粉：选择杉木(CM行孢ing^口仇缸如，lf∞缸地)、

杨木类(Po加z秘s spp．)、松木类(Pi枷s spp．)等木材
的加工剩余物为原料。先通过削片或粉碎，制成木片

或刨花，烘干至含水率10％左右；再通过万能粉碎

机，加工成粒度>lo目的粗木粉；然后用超微粉碎机

进行精细粉碎，通过气流风选，获得粒度在300～

2 Ooo目之间的细木粉。

取300、500、800和1 000目四种粒度的木粉制备腻

子，通过激光颗粒分布测量仪检测，4种木粉的直径范

围分别为44～60弘m、20～37 pm、15～20 pm和10～

15胛。
2)乳液：选择固体含量为16％的聚醋酸乙烯酯

·47·

万方数据



V01．25 No．3 May 20ll

(P01炯nyl acetate，PvA)乳液，乳白色粘稠液体，
pH值4～7，市售。

3) 助剂：甲苯二异氰酸酯(Toluene

diisocyamte，TDI)，无色或淡黄色有刺激性气味的透

明液体，主要作用是改善木粉腻子的耐水性，市售。

4)涂饰基材：选取径级约200 mm、长约2 m的

杉木原木，选取无缺陷部分，加工成150 nllIl×70 mm

×10 mm的涂饰试件，气干至含水率约12％。

1．2设备与仪器

粉碎机，干燥机，干燥箱，打磨仪等。

1．3试验方法

1．3．1木粉腻子制备

基于前期试验结果[u，选用固体含量为16％的

PVA和TDI助剂制备木粉腻子，配比为：m(PVA)

：优(木粉)：优(TDl)=33：16：1。

1．3．2基材涂饰

清除试件表面的灰尘与木屑，均匀地涂布腻子，

涂饰厚度控制在(o．5士0．1)mm，并且留出砂光余

量。涂饰完毕，将试件放人60℃恒温干燥箱中，干燥

至表干；再置于室温下陈放，至腻子膜干燥固化。

1．3．3腻子性能检测

参考木材加工业对木材底涂腻子的要求，并依据

GB／T1 727—1992《漆膜一般制备法》，采用目视观察

和刮涂法，评价腻子的外观和涂饰性；依据GB／T

1733一1993《漆膜耐水性测定法》中的甲法，检测腻子

的耐水性；依据GB／T 9286—1998《色漆和清漆漆膜

的划格试验》中的划格试验法。测试腻子的附着力[1]。

每种性能检测制备3个试件，结果取其平均值。

2试验结果与分析

4种木粉腻子的性能检测结果，列于表1。

裹l 4种有机木粉腻子的性能

T葺h l h婚啪瑚Il∞0f钾弘n王c例-硅n孵—tty
m畦wj协棚m孵毗w删f蛔r s妇

2．1涂饰性

在本试验中；500、800和l 000目的木粉腻子均

表现易涂饰性，能迅速平整粘贴于基材表面，而300
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目木粉腻子涂饰于基材表面上时出现卷边现象。这

主要是由于300目的木粉粒度直径较大，腻子不细

腻，涂饰操作性能较差。

2．2耐水性

4种木粉腻子涂饰的试件，以2／3长度，在(23±

2)℃水中浸泡48 h后，其表面均未出现气泡、开裂、

脱落等现象，耐水性满足GB／T 1733—1993的要求。

本研究加入的助剂具有一NCO，当遇到木材、木粉和

PVA乳液中的一0H或制)H时，便会发生化学
反应，形成牢固的化学键结合，从而降低了腻子膜的

吸水率。

2．3附着力

由表1可见，300、500目木粉腻子的附着力，优

于800及1 ooO目木粉腻子，前者表现为切口交叉处

有少许涂层脱落，受影响的交叉切割面积<5％；而后

者切口交叉处和沿切口边缘有涂层脱落，受影响的交

叉切割面积约占5％～15％。

总体而言，4种木粉腻子用于木材涂饰，均表现

出具有较好的结合力。这是由于木粉具有优良的分

散性，在固化过程中，通过主剂PVA粘接形成网状

骨架结构，与碳酸钙腻子相比，更易与木材粘合。

2．4外观

表l结果表明，800、l Ooo目木粉腻子膜干燥后

的表面出现细裂纹，而300、500目木粉腻子膜的外观

质量较优。其原因在于粒度较大的粉料，其直径较

小，在其用量较高时，易引起腻子在干燥过程产生收

缩，从而导致腻子膜开裂【2]。

3结论

1)在本试验条件下，用500目木粉制备的有机

木粉腻子，其粘结强度为1级，优于800和l ooO目

木粉腻子，涂饰性优于300目木粉腻子。腻子膜的外

观平整、无裂纹，与木材表面粘结性好，耐水性强，颜

色接近木材本色，能够满足木器腻子的要求。

2)本试验制备的有机木粉腻子的成本不超过

5 000元／t，低于目前市场上的多数木器腻子，作为木

材底涂腻子，具有开发应用前景。
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